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Ассоциация производителей машин и оборудования 
лесопромышленного комплекса «ЛЕСТЕХ»

В постоянно растущей базе Ассоциации уже более 1160
лесопромышленных предприятий, у которых указаны сведения
более чем о 1180 производителях машин, оборудования и IT-

решений



НАЧАЛЬНЫЕ УСЛОВИЯ

Лесопильная линия проходного типа

Методика проведения предварительного расчета



НАЧАЛЬНЫЕ УСЛОВИЯ



РАСЧЕТ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТИ

ОТСУТСТВУЕТ САМЫЙ ГЛАВНЫЙ ПОКАЗАТЕЛЬ – СКОРОСТЬ РАСПИЛОВКИ ПО 
КАЖДОЙ ГРУППЕ ДИАМЕТРОВ

При среднем диаметре пиловочных бревен – 18 см 
В нашем примере скорость подачи составит – 50 м/мин



Расчет производительности для точной оценки производительности цеха и определения 
параметров работы обрезного участка и линии сортировки пиломатериалов следует 

выполнять для каждой сортировочной группы пиловочника

штук бревен в 
минуту

𝑄𝑄18 = 𝑈𝑈
𝐿𝐿бревна+𝐿𝐿разрыв+𝐿𝐿припуск

,

РАСЧЕТ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТИ

«ИДЕАЛЬНЫЙ МИР»



Расчет производительности для точной оценки производительности цеха и определения 
параметров работы обрезного участка и линии сортировки пиломатериалов следует 

выполнять для каждой сортировочной группы пиловочника

штук бревен в 
минуту

𝑄𝑄18 = 𝑈𝑈
𝐿𝐿бревна+𝐿𝐿разрыв+𝐿𝐿припуск

,

РАСЧЕТ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТИ

«ИДЕАЛЬНЫЙ МИР»

штук бревен в 
минуту

𝑄𝑄18 = 50
6+0,3…2+0,1…0,3

,

штук бревен в 
минуту

𝑄𝑄18 = 50
6+0,3+0,1

=7,81 𝑄𝑄18 = 50
6+2+0,3

=6,02



Расчет производительности для точной оценки производительности цеха и определения 
параметров работы обрезного участка и линии сортировки пиломатериалов следует 

выполнять для каждой сортировочной группы пиловочника

штук бревен в 
минуту

𝑄𝑄18 = 𝑈𝑈
𝐿𝐿бревна+𝐿𝐿разрыв+𝐿𝐿припуск

⋅ 𝐾𝐾м,

РАСЧЕТ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТИ

«Поправка на работу оборудования, форму бревен, 
запыленность датчиков и другие случайные факторы, 
связанные со станками и элементами механизации»

𝑄𝑄18 = 50
6+0,3+0,1

⋅ 0,95=7,42 штук бревен в 
минуту



штук бревен в 
минуту

𝑄𝑄18 = 𝑈𝑈
𝐿𝐿бревна+𝐿𝐿разрыв+𝐿𝐿припуск

⋅ 𝐾𝐾м ⋅ 𝐾𝐾ти,

РАСЧЕТ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТИ

«Поправка на организацию труда»

Плановое совещание в начале смены – 10 мин

Перерывы внутри смен – 2х10 мин

Обеденный перерыв (вопрос учета) – 60 мин

Смена постава (синхронизация) – 20-40 мин

Минимум 30 мин в смену



штук бревен в 
минуту

𝑄𝑄18 = 𝑈𝑈
𝐿𝐿бревна+𝐿𝐿разрыв+𝐿𝐿припуск

⋅ 𝐾𝐾м ⋅ 𝐾𝐾ти,

РАСЧЕТ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТИ

«Поправка на организацию труда»

Смена инструмента 

Опоздания с перерывов внутри смен
Поломки оборудования
Застревания бревен и т.д.

Минимум 45 мин 
в среднем в смену (при пересчете 
длительных остановок к смене)

Несогласованная работа с участком сушки



штук бревен в 
минуту

𝑄𝑄18 = 𝑈𝑈
𝐿𝐿бревна+𝐿𝐿разрыв+𝐿𝐿припуск

⋅ 𝐾𝐾м ⋅ 𝐾𝐾ти,

РАСЧЕТ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТИ

«Поправка на организацию труда»

𝐾𝐾ти = 1 − 30+45
480

= 0,843

𝑄𝑄18 = 50
6+0,3+0,1

⋅ 0,95 ⋅0,843=6,25 штук бревен в 
минуту



м3 бревен в 
минуту

𝑄𝑄18 = 𝑈𝑈
𝐿𝐿бревна+𝐿𝐿разрыв+𝐿𝐿припуск

⋅ 𝐾𝐾м ⋅ 𝐾𝐾ти ⋅ 𝑞𝑞18,

РАСЧЕТ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТИ

«Переводим в м3»

𝑄𝑄18 = 50
6+0,3+0,1

⋅ 0,95 ⋅0,843⋅0,2086=1,3
м3 бревен в 

минуту



м3 бревен в 
смену

𝑄𝑄18 = 𝑈𝑈
𝐿𝐿бревна+𝐿𝐿разрыв+𝐿𝐿припуск

⋅ 𝐾𝐾м ⋅ 𝐾𝐾ти ⋅ 𝑞𝑞18 ⋅ Тсм,

РАСЧЕТ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТИ

«Переводим в смены»

𝑄𝑄18 = 50
6+0,3+0,1

⋅ 0,95 ⋅0,843⋅0,2086 ⋅480 =626,5
м3 бревен в 

смену



м3 бревен в год𝑄𝑄г = 𝑄𝑄18 ⋅ 𝑁𝑁 ⋅ 𝑇𝑇гтабельфакт

РАСЧЕТ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТИ

«Переводим в года»

𝑇𝑇гтабельфакт = 𝑇𝑇т+ 𝑇𝑇м ⋅0,8

𝑇𝑇возд ≻ (−20)оС

𝑇𝑇возд = (−20)оС – (−30) оС

𝑇𝑇возд < (−30)оС

208 дней

32 дня

7 дней

𝑄𝑄г = 626,5 ⋅ 2 ⋅ 233,6 = 292,7 тыс.м3 бревен в год

𝑇𝑇гтабель=247 дней (табель календарь)

𝑇𝑇м−30

𝑇𝑇гтабельфакт = 208+ 32 ⋅0,8 = 233,6 смен



ТЕОРИЯ И ПРАКТИКА

𝑄𝑄18 = 50
6+0,3+0,1

=7,81 𝑄𝑄18 = 50
6+2+0,3

= 6,02шт. бр в мин. шт. бр в мин.

𝐾𝐾ти = 1 − 30+45
480

= 0,843 𝐾𝐾ти = 1 − 40+70
480

= 0,77

м3 бревен 
в смену

𝑄𝑄18 = 𝑈𝑈
𝐿𝐿бревна+𝐿𝐿разрыв+𝐿𝐿припуск

⋅ 𝐾𝐾м ⋅ 𝐾𝐾ти ⋅ 𝑞𝑞18 ⋅ Тсм,

𝑄𝑄18 = 50
6+0,3+0,1

⋅ 0,95 ⋅0,843⋅0,2086 ⋅480 =626,5 𝑄𝑄18 = 50
6+2+0,3

⋅ 0,95 ⋅0,77 ⋅0,2086 ⋅480 =441,2

𝑄𝑄г = 𝑄𝑄18 ⋅ 𝑁𝑁 ⋅ 𝑇𝑇гтабельфакт

𝑄𝑄г = 626,5 ⋅ 2 ⋅ 233,6 = 292,7
тыс.м3 бревен в год

𝑄𝑄г = 441,2 ⋅ 2 ⋅ 233,6 = 206,1
тыс.м3 бревен в год



Корректный расчет теория

𝑄𝑄18 = 50
6+0,3+0,1

⋅ 0,95 ⋅0,843⋅0,2086 ⋅480 =626,5 м3 бревен в смену



Корректный расчет практика

м3 бревен в смену𝑄𝑄18 = 50
6+2+0,3

⋅ 0,95 ⋅0,77 ⋅0,2086 ⋅480 =441,2



ТЕОРИЯ И ПРАКТИКА



Александр Тамби
д.т.н., руководитель Ассоциации производителей 

машин и оборудования лесопромышленного 
комплекса «ЛЕСТЕХ»

info@alestech.ru https://alestech.ru/

Спасибо за внимание!
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