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ExkeaHeBHaA 3aTOYKA
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NIECTEXE®

3aTOYK3 TBepPAO0CMNaBHbIX ANCKOBbIX M

* Bce 3ybbs nocne 3aTo4YKM A0/TKHbI /
NMMEeTb OIMHAKOBbIN NPOoPub, T.€.
BbICOTY, YI/Ibl U NPOYME NapaMeTpbl

2mm/0,2 (@ px =0,003)

* Bce 3ybbs nocne 3aToYKM A0/TKHbI
ObITb HA O4HOW OKPYXKHOCTU

* 3ybba He AOMKHbI UMeTb AedeKTOoB:
CKOJ1bl, 3aBOPOTbI U Npoyee

e 3aTOYEeHHble 3ybbAa He A0/IKHbI MMETb
bnecka (cownndpoBaH HEAOCTATOYHbIN
C/10M1 TBEPAOrO CniaBa)
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JIECTEX®

[TpnHUMNbI 3aTOYKM NnAa A4naa packposa (J1)ACTn
* Cbem No ABYM rpaHAM:

— BbiWwe CTOMKOCTb NMUAbI MeXay
3aTOYKaAMMU

— bonbllee KoNN4YecTBO NnepeToyek

— JKOHOMMUA A0 HECKO/IbKUX CMEH B
ros,

/I CbeMm No ogHOMN rpaHu:

— CMeHa NHCTpYMEeHTa 4value => rnpocTou

OCHOBHOro obopyaoBaHus

— 3Ha4uunTenbHble JOMOSTHUTESbHbIE 3aTpaTtbl Ha
MOKYIKY ONCKOBbIX MAJI
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RayecTBO OX/1aXXAeHUA




OcobeHHOCTU reomeTpun
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NECTEX®

OcTeperanTtecb NoaaenoK
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JIECTEXE
KntoyeBble MOMEHTbI 3QPEKTUBHOM NOATOTOBKM
AUNCKOBbIX MU

* He kKaxXaomy npeanpusaTuto Hy>XeH cobCTBEHHbIN 3aTOYHOWM CTAHOK.
OAHaKo KaXaomy npeanpuatuio Tpebyetcs TeEXHO/IOTMYECKHU
NPaBuIbHAA 3aTOYKA ANCKOBbIX NUA.

* TexHONOrM4YECKU NpPaBUIbHaA 3aTOYKa NO3BONAET SIKOHOMUTb A0
HECKO/IbKMX COTEH TbicAY pybaen Ha 3aKyrnke MHCTPYMEHTa B rog, (B
3aBUCUMMOCTU OT 06 BEMOB NUeHUsa/pacKkpos)

* CHUKEeHMe cebecToMMOoCTU AUCKOBOM NW/bl B METPE PacKpos
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JIECTEX®
[1OATOTOBKA nywmabHbIX U CTPYXeYdHbIX HOMEV
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3aTOYKa NNECTEX:S




NECTEX®

[loBOAKa U NpaBKa BO Bpemsa paboTbl




Puc.: NMpumep saToukn

NIECTEXE®

[loBoaKa HOXen 1 cTyneHb

A

ObpaTHada cTopoHa
(cTopoHa pesa)

HEeMNpPaBUITIbHO

B

Jlnuesasa cTopoHa
(cTopoHa hacku)

npaBuUIibHO
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JNIECTEX®

[loBOAKa HOXEN 2 CTYMNEHb
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YXO/J] 33 3aTOYHbIM CTAaHKOM U1 CEPBUC
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YXO/J] 33 3aTOYHbIM CTAaHKOM U1 CEPBUC




	Слайд 1
	Слайд 2
	Слайд 3, Ежедневная заточка
	Слайд 4
	Слайд 5, Фрезерование
	Слайд 6, Заточка твердосплавных дисковых пил 
	Слайд 7, Оснастка
	Слайд 8
	Слайд 9, Принципы заточки пил для раскроя (Л)ДСтп
	Слайд 10, Качество охлаждения
	Слайд 11
	Слайд 12, Остерегайтесь подделок
	Слайд 13,   Ключевые моменты эффективной подготовки дисковых пил   
	Слайд 14, ПОДГОТОВКА НОЖЕЙ  
	Слайд 15, Лущение  
	Слайд 16, Заточка  
	Слайд 17
	Слайд 18, ПОДГОТОВКА лущильных НОЖЕЙ  
	Слайд 19, ПОДГОТОВКА лущильных и стружечных НОЖЕЙ  
	Слайд 20
	Слайд 21, Заточка  
	Слайд 22
	Слайд 23, Доводка ножей 1 ступень  
	Слайд 24, Доводка ножей 2 ступень  
	Слайд 25, УХОД за заточным станком и сервис  
	Слайд 26, УХОД за заточным станком и сервис  

