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Предоставляемые услуги



1. Целлюлоза и производные

2. Фурфурол

3. Белковые и кормовые продукты

4. Биоэтанол и биотопливо

5. Органические кислоты и спирты

7. Лигнин и его производные

6. Биополимеры

Биотехнологические продукты 
из древесины 



Гидролизные производства на примере 
Кировского БиоХимЗавода
 

Крупнейшее из предприятий гидролизной промышленности стала визитной карточкой института НИПИ БИОТИН, 
единственный из сохранившихся Советских гидролизных гигантов





Не переработанные отходы направляются в 
энергетику для производства тепла и 
электроэнергии, которые возвращаются в 
производственный цикл

Отходы производства направляются на 
биотехнологическую переработку с 
получением новых биопродуктов и отходов

Лесопереработка формирует основной 
продукт и отходы деревопереработки — 
щепу, кору и опилки

Концептуальная модель ЛПК 

Нового поколения



Линия по производству Фурфурола из древесных отходов

Мощность производства составляет 1000т/год 
№ Наименование Характеристики

1
Приёмный измельчитель 
древесных ИРП–2М

Q до 4 т/ч, N=34 
кВт

2
Пневматическая дробилка ДКР–
4СИ–М

Q до 1 т/ч, N=22 
кВт

3 Циклон ЦОЛ 18000 Q=12 000 м³/ч

4 Рама циклона РЦР–675 —

5 Шнековый затвор ЗШ–25А Q до 1,1 т/ч

6 Смеситель WAH 00300 —

7
Гидролизер непрерывного действия 
CFN–50

N=18,5 кВт

8 Сепаратор СП–150 Q=1 271 м³/ч

9 Теплообменник-конденсатор 2 шт.

10 Сборник цноса V=5 м³

11 Сборник ФСК V=9 м³

12 Напорный бак V=8 м³

13 Ректификационная установка 1 шт.

14 Рекуператор 1 шт.

15/
1–3

Конденсатор N=3 кВт, 3 шт.

16/
1–3

Декантапор 3 шт.

17 Холодильник N=3 кВт

18/
1–2

Насос 2 шт.

19 Парогенератор ЭПГ–(10–250)–Ц
Qп=60–250 кг/ч, 
N=35–185 кВт

20 Сборник готового продукта V=9 м³

21 Сборник лютера V=9 м³

22 Бак для воды V=9 м³

23 Приёмный бункер БП–10 V=10 м³



Технологический процесс

Инновационный паспорт 07-2026-ИП1
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№ Наименование Характеристики

1
Приёмный измельчитель 
древесных ИРП–2М

Q до 4 т/ч, N=34 
кВт

2
Пневматическая дробилка ДКР–
4СИ–М

Q до 1 т/ч, N=22 
кВт

3 Циклон ЦОЛ 18000 Q=12 000 м³/ч

4 Рама циклона РЦР–675 —

5 Шнековый затвор ЗШ–25А Q до 1,1 т/ч

6 Смеситель WAH 00300 —

7
Гидролизер непрерывного 
действия CFN–50

N=18,5 кВт

8 Сепаратор СП–150 Q=1 271 м³/ч

9 Теплообменник-конденсатор 2 шт.

10 Сборник цноса V=5 м³

11 Сборник ФСК V=9 м³

12 Напорный бак V=8 м³

№ Наименование Характеристики

13 Ректификационная установка 1 шт.

14 Рекуператор 1 шт.

15/
1–3

Конденсатор N=3 кВт, 3 шт.

16/
1–3

Декантапор 3 шт.

17 Холодильник N=3 кВт

18/
1–2

Насос 2 шт.

19 Парогенератор ЭПГ–(10–250)–Ц
Qп=60–250 кг/ч, 
N=35–185 кВт

20 Сборник готового продукта V=9 м³

21 Сборник лютера V=9 м³

22 Бак для воды V=9 м³

23 Приёмный бункер БП–10 V=10 м³









Структура добавленной стоимости биопродукта
 



Михаил Горбатый
8-922-975-18-14
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